Okregowy Urzad Miar tel. ffax  (81) 746-90-95
w Warszawie c-mail:  oum.warszawa.lublin@poczta.gum.gov.pl

ul. Strzelecka 1A, 20-805 Lublin

OUMS.60.234.2018.5 )
PROTOKOL KONTROLI OUMS8.60.234.2018.5

Kontrolujacy:

1. SR cgitymacii 140, upowaznienie nr 213/2018 z dnia 17 lipca 2018 1.
- Przewodniczacy zespotu;

S 1 |cgitymacji 88, upowaznienie nr 215/201 8 z dnia 17 lipca 2018 1.
- czlonek zespotu;

SRS 1 lcgitymacji 914, upowaznienie nr 214/2018 z dnia 17 lipca 2018 r.

- czlonek zespotu:

)

(7S]

Upowaznieni przez: Dyrektora Okregowego Urzedu Miar w Warszawie
przeprowadzili w dniach 17 - 20 lipca 2018 r. kontrolg w:

Lubelskim Przedsiebiorstwie Energetyki Cieplne; Spotka Akcyjna
ul. Pulawska 28, 20-822 Lublin

zakres kontroli:

1. spelnianie przez przyrzady pomiarowe wagi nieautomatyczne wymagan lub stwarzania przez ten
przyrzad pomiarowy zagrozenia. w tym dokonanie czynnosci, o ktorych mowa w punktach 2-5:

2. przestrzeganie obowigzkow wynikajacych z ustawy o systemach oceny zgodnosci i nadzoru rynku,
3. sprawdzenie spelnienia wymagan okreslonych w rozporzadzeniu Ministra Rozwoju z dnia
2 czerwea 2016 1. w sprawie wymagan dla wag nicautomatycznych (Dz. U. z 2016 1., poz. 802).

4. sprawdzenia spelnienia wymagan okre§lonych w rozporzadzeniu Ministra Gospodarki, Pracy
i Polityki Spolecznej z 11 grudnia 2003 1. W sprawie zasadniczych wymagan dla wag
nieautomatycznych podlegajacych ocenie zgodnosci (Dz. U. z 2004 1. Nr 4, poz. 23),

5. przestrzeganie obowigzkow wynikajgcych z art. 30 rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego
i Rady (WE) nr 765/2008 z dnia 9 lipca 2008 r. ustanawiajacego wymagania w zakresie akredytacji
i nadzoru rynku odnoszgce si¢ do warunkow wprowadzania produktow do obrotu.

Kontrole przeprowadzono w obecnosci Pana T G - Prezesa Zarzadu
oraz Pana e — Kicrownika Dziatu Transportu.

Kontrole rozpoczeto w dniu 17 lipca 2018 r. o godzinie 10:00
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Opis ustalen:

Zgodnie z art. 48 ust. 11 pkt 1 ustawy z dnia 06 marca 2018 r. prawo przedsigbiorcow (Dz. U. z
2018 r., poz. 646) zwanej dalej ..upp” Zawiadomienia o zamiarze wszczgcia kontroli nie dokonuje sig,
w przypadku, gdy konirola ma zostaé  przeprowadzona na podstawie ratyfikowanej umowy
miedzynarodowej albo bezposrednio stosowanych przepisow prawa Unii Europejskiej.”

Majac na uwadze art. 48 ust. 11 pkt 1 ustawy upp oraz w zwigzku z faktem, iz kontrole z nadzorze
rynku prowadzone sa na podstawie powszechnie obowiazujgcych przepisow prawa Unii Europejskiej,
tj. na zasadzie art. 19 ust. 1 rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (WE)
nr 765/2008 z dnia 09 lipca 2008 r. ustanawiajgcego wymagania w zakresie akredytacji i nadzoru rynku
odnoszqgcego si¢ do warunkow wprowadzania produktu do obrofu i uchylajqcego rozporzqdzenie
(EWG) Nr 339/93 (Dz. Urz. UE L. 218/30 z dnia 13 sierpnia 2008 r.) niniejsza kontrole wszczgto bez
zawiadomienia przedsigbiorcy o zamiarze jej przeprowadzenia.

Z wygenerowanego wydruku ze strony Krajowego Rejestru Sadowego z dnia 17.07.2018 r. (Dzial
2 Rubryka 1 wiersz 2 oraz Podrubryka 1 punkt 1) wynika, ze Pan Nz SRl jcst osobg
upowazniong do samodzielnego reprezentowania podmiotu Lubelskie Przedsiebiorstwo Energetyki
Cieplnej S.A., ul. Pulawska 28, 20-822 Lublin. Wydruk stanowi zatgcznik do niniejszego protokotu.

Po uzyskaniu informacji, ze w jednostce nie jest prowadzona zadna kontrola, Panu FEAEREWT
GEmmm- okazano legitymacje stuzbowe i upowaznienia do przeprowadzenia kontroli. Po jednym
egzemplarzu upowazniefl, wraz z pouczeniem o prawach i obowiazkach, przekazano za
pokwitowaniem.

Dokonano wpisu do ksiazki kontroli pod poz. 1/2018 zawierajacy m.in., oznaczenie

kontrolowanego przedsiebiorcy, oznaczenie organu Wszezynajgcego kontrole. oznaczenie upowaznienia
do kontroli oraz czasu trwania kontroli.

W trakcie kontroli ustalono, ze Lubelskie Przedsigbiorstwo Energetyki Cieplnej S.A.,
ul. Pulawska 28, 20-822 Lublin jest uzytkownikiem wagi nieautomatyczne;j.

Kontrola przeprowadzana jest pod wzgledem formalnym i metrologicznym.

Ogledzinom poddano jedng wagg nieautomatyczng wyprodukowang —przez RHEWA-
WAAGENFABRIK typ 82 e plus, nr fabryczny 170156. Pana I SR poinformowano
o przewidywanym zakresie badan tzn. ogledzinach zewngtrznych, badaniu metrologicznym przyrzadu
pomiarowego oraz badaniu dokumentow dotyczacych kontrolowanej wagi.
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W trakcie trwania kontroli zespolowi kontrolnemu udostepniono nastgpujace dokumenty:
dokument informujacy. kto dostarczyl kontrolowanemu wyr6b (faktura nr 6/03/2017/FV), wystawiong
dla przyrzadu pomiarowego deklaracje zgodnosci, dokument informujagcy o miejscu instalacji,
instrukcja obstugi, dokument z czynnosci serwisowych - 3 szt. Ww. dokumenty stanowig zalgczniki do
niniejszego protokotu.

Poniewaz na badanym przyrzadzie pomiarowym nalozone sg oznaczenia ., [M_17}", natomiast po
wykonaniu oceny zgodnosci przedmiotowa waga zostala przekazana do uzytkowania przez firme
E.BH.UL GLOBALWAG\Q “"-\ul. Elektrodowa 45K, 33-300 Nowy Sgcz, na rzecz
Lubelskiego Przedsigbiorstwa Energetyki Cieplnej S.A., ul. Pulawska 28, 20-822 Lublin, i na t¢ |
okolicznos¢ zostal wystawiony i podpisany w dniu 01 marca 2017 r. przez Pania /e Sl
wlasciciela firmy F.P.HU. GLOBALWAG dokument o numerze 1/03/2017 . Deklaracja oceny
zgodnosci” informujacy o miejscu instalacji, ponadto deklaracja oceny zgodnosci dla niniejszego typu
zostala podpisana w dniu 20.04.2016 1. przyrzad pomiarowy zostal sprawdzony w zakresie spelniania
wymagan rozporzadzenia Ministra Rozwoju z dnia 2 czerwca 2016 r. w sprawie wymagan dla wag
nieautomatycznych (Dz. U. z 2016 r., poz. 802)

Celem przeprowadzonej kontroli bylo sprawdzenie 1 ocena wprowadzonej do obrotu wagi
nieautomatycznej pod katem spelniania wymagan okreslonych w ww. rozporzadzeniu.

OGLEDZINY ZEWNETRZNE

Zespol kontrolny w obecnosci Pana emms M dokonal ogledzin 1 szt. wagi
nieautomatycznej typ 82 e plus , nr fabryczny 170156.
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Podczas ogledzin przyrzadu pomiar

owego stwierdzono, ze numer fabryczny oraz wersja
oprogramowania podane na tabliczce znamionowe] 3 Zg
oprogramowania wyswietlanymi podczas uruc i

odne z numerem fabryczny oraz wersja
homienia przyr
jednoznacznie stwierdzi¢, ze liczba kontrolna .,

zadu pomiarowego . Natomiast nie mozna
z liczbg wskazang na tabliczce znamionowe;j.

1” wy$wietlana podczas uruchomienia wagi jest tozsama
Watpliwos¢ budzi fakt nalozenia naklejki wskazujace;j
warto$¢ liczby kontrolnej na tabliczce znamionowej na ws

kazaniu pomiedzy liczba ,,17, a liczbg ,,2”.

Pomiar wysokosci znaku CE zostal dokonany za pomocg suwmiarki z odczytem elektronicznym
Limit o nr fab. 046355 o zakresie pomiarowym 0 - 200 mm z dziatka elementarng 0,01 mm oraz lupy
DIVISION MAG. 8x30 o nr 6803/07. W wyniku spraw

dzenia stwierdzono, ze oznakowanie CE speinia
wymagania zalacznika Il rozporzadzenia Parlamentu Europejs
9 lipca 2008 i wynosi 23 mm.

kiego i Rady WE nr 765/2008 z dnia

Oznakowanie objetej kontrola wagi nieautomatycznej jest zgodne z wymaganiami okreslonymi
w rozporzadzenia Ministra Rozwoju z dnia 2 czerwca 2016 r. w sprawie wymagan dla wag
nieautomatycznych (Dz. U. z 2016 r., poz. 802). Nie wniesiono uwa

¢ do oznakowania objgte] kontrola
wagi nieautomatycgnej pod wzgledem wymagan okreslonych w ww. rozporzadzeniu.
Prezes Zarzgeu

(podpis kontrolowdnego)
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W trakcie ogledzin stwierdzono, ze liczba, miejsca nalozenia i wizerunek cech zabezpieczajacych
C 34 5” na mierniku .we wnetrzu miernika wagi oraz na skrzynce podigczeniowej przetwornikow wagi

sa zgodne z opisanymi W certyfikacie zatwierdzenia WE. Ww. cechy zabezpieczajace nie s3
uszkodzone.

Podczas ogledzin stwierdzono, ze w wadze zainstalowano 8 przetwornikéw SENSOCAR 30 ton.
typu SP-A.

0°Cr40"
102,006

gady

(podpis kontroloyanego)
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BADANIE DOKUMENTACJI
DEKLARACJA ZGODNOSCI

Do kontrolowanego egzemplarza przyrzadu pomiarowego zostata dolaczona w wersji papierowej
deklaracja oceny zgodnosci. Dokument zostal wystawiony m.in. w jezyku polskim i podpisany przez
Pana Friedhelm Luiling w dniu 20.04.2016 .

Przedstawiona deklaracja zgodnosci jest zgodna z Rozporzadzeniem Ministra Rozwoju z dnia
2 czerwea 2016 r. w sprawie wymagan dla wag nieautomatycznych (Dz. U. z 2016 r., poz. 802).

INSTRUKCJA OBSLUGI

Instrukcja Obstugi w wersji papierowej w jezyku polskim znajduje si¢ w miejscu zainstalowania
kontrolowanego przyrzadu pomiarowego.

DODATKOWE INFORMACJE

Kontrolujacym okazano trzy dokumenty z czynnosci serwisowych. Z analizy przedstawionych
dokumentoéw wynika, ze:
W dniu 18 maja 2017 r. wezwany serwis zlokalizowal przyczyne awarii wagi opisujac w protokole
7z ustugi ,,Przyjazd serwisu w zwigzku ze zgloszeniem awarii wagi samochodowej 60 t. Rhewa 82 ¢
plus”. W nastepstwie czego dnia 25 maja 2017 r. dokonano naprawy wagi i opisano w protokole
z ushugi:
..Serwis wagi samochodowej Rhewa 82 e plus nr 170156, 60000 kg,
wymiana czujnika SENSOCAR nr 63329 na czujnik SENSOCAR nr 61854,
wymieniony uszkodzony czujnik zostanie poddany ekspertyzie™.
Powyzej opisana naprawa jest niemozliwa bez otworzenia skrzynki podiaczeniowej przetwornikow
i uszkodzenia cech zabezpieczajgcych.

Podczas trzeciego przyjazdu serwisu w dniu 22 wrzednia 2017 r. dokonano kolejnej naprawy wagi
polegajace] na montazu wypadnietego czujnika pomiarowego z kubkéw mocujacych. W protokole
serwisowym dokonano opisu nastgpujgcej tresci:

.Naprawa wagi samochodowej RHEWA 82 e plus nr 170156.

Przyczyng usterki wagi byto wypadniecie czujnika pomiarowego z kubkéw mocujacych go.

Powodem usterki jest pracujace podloze pod waga. Wskazane jest wykonanie na nowo podloza pod
wage”.

Prezes Zarzadu
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SPRAWDZENIE SPEENIANIA WYMAGAN METROLOGICZNYCH

Badania rozpoczeto w dniu 17.07.2018 r. o godzinie 10:00. Podczas badania przedmiotowej wagi W
oparciu o pkt 8.3.3 normy PN-EN 45501 ..Badania” zesp6! kontrolny dokonal sprawdzenia: rozrzutu
wskazan, bledow wskazan, dokladnosci urzadzenia zerujgcego, obcigzenia niecentrycznego oraz
pobudliwosci. co  zostalo potwierdzone w zalgczniku nr 5 do protokolu kontroli nr
OUMS.60.234.2018.5.Podczas badania wagi nieautomatycznej w miejscu zainstalowania tj. Lubelskie
Przedsiebiorstwo Energetyki Cieplnej S.A., ul. Ceramiczna 3, 20-150 Lublin, sprawdzono prawidiowosc
wskazan z wykorzystaniem wzorcow masy M; 1000 kg 30 szt. ($w. wzorcowania nr WM-1.1 J7/18-LS)
M, 25 kg 16 szt. (§w. wzorcowania nr WM-1.2.1./7/18-LS), F, 5 szt. x 2 kg - kpl. nr 5535, 5536
(wzorce masy wiasne OUMS).

W toku przeprowadzonych badan stwierdzono, ze bledy graniczne dopuszczalne w uzytkowaniu
obliczone zgodnie z zapisami pkt. 48 zalacznika nr 1 rozporzadzenia Ministra Rozwoju z dnia 2 czerwca
2016 r. wsprawie wymagan dla wag nieautomatycznych (Dz. U. z 2016 r., poz. 802) zostaly
przekroczone. Badania zakonczono w dniu 17.07.2018 r. 0 godzinie 12:35

W zwiazku z powyzszym zabezpieczono przyrzad pomiarowy pOprzez nalozenie foli wraz

7 dwiema samoprzylepnymi naklejkami z informacja ,Przyrzad Pomiarowy nie spelnia wymagan

czasowo wylaczony z uzytkowania” i pieczeciami kontrolujgcych na mierniku wagi wraz z przylgczem

elektrycznym. Ponadto zostanie wszczgle z urzedu w stosunku do kontrolowanego postgpowanie
w sprawie zakazu udostgpniania wyrobu.

Szczegdlowe wyniki z dokonanych pomiar6w stanowia zataczniki do niniejszego protokotu

kontroli.

Zabezpieczone przyrzady pomiarowe lub dokumenty:
waga nieautomatyczna typ 82 e plus , nr fabryczny 170156 produkeji RHEWA-WAAGENFABRIK.
Uwagi kontrolujacych:
- kontrolowana waga nieautomatyczna nie spelnia wymagan okreslonych w rozporzadzeniu
Ministra Rozwoju z dnia 2 czerwca 2016 1. w sprawie wymagan dla wag nieautomatycznych
(Dz. U. z 2016 r., poz. 802) - bledy graniczne dopuszczalne w uzytkowaniu zostaly
przekroczone.
— 7 przedstawionych dokumentéw wynika. ze waga zostal poddana naprawie, podczas ktore]
wymieniono czujnik tensometryczny.

P };:zes Zarzadu
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Zalaczniki do protokolu kontroli:
e Zalgcznik nr 1 wygenerowany wydruk ze strony KRS — liczba stron 8,

e Zalgcznik nr 2 deklaracja zgodnosei — liczba stron 2,

e Zalacznik nr 3 informujacy o miejscu instalacji — liczba stron 1,

e Zalgcznik nr 4 dokument informujacy, kto dostarczyl kontrolowanemu wyrdb — liczba stron 1,
e Zalacznik nr 5 zapiska sprawdzenia wagi nieautomatycznej — liczba stron 4,

e Zalacznik nr 6 notatka stuzbowa nr OUMA4.60.234.2018.5-1 — liczba stron 2,

e Zalgcznik nr 7 sprawdzenie dokumentacji wagi nieautomatycznej — liczba stron 1,

e Zalacznik nr 8 sprawdzenie wymagan dla wagi nieautomatycznej — liczba stron 3,

e Zalacznik nr 9 $wiadectwa wzorcowania — liczba stron 4

e Dokument z czynnosci serwisowych — liczba stron 3

Na tym protokél kontroli zakonczono 1 podpisano w miejscowosci Lublin, w dniu 20 lipca 2018 r.

L.
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Pouczenie;

Na podstawie art. 21 ust. 4 pkt 3 ustawy 7z dnia 11 maja 2001 r. — Prawo o miarach (Dz. U. z 2018, poz. 376 z pozn. zm.), zwanej dalej ,ustawg” kontrolowany Jest
uprawniony do podpisania protokofu kontroli albo podania w ciggu 7 dni od dnia doreczenia protokolu pisemnego uzasadnienia przyczyny odmowy jego podpisania.
Zpodnie z art. 22k ustawy:
1) wyniki przeprowadzonej kentroli kontrolujgey dokumentuja w protokole kontroli;
2)  protokél kontroli sporzadza sig w dwoch egzemplarzach, z ktorych jeden otrzymuje kontrolowany;
3)  protokol kontroli podpisuja kontrolujacy i kontrolowany; w przypadku przeprowadzenia kontroli w obecnosei osoby upowaznione) przez kontrolujgcego albo nnego
pracownika kontrolowanego, lub w obecnosei przywolanego $wiadka, protokol podpisujg takze te osoby;
4)  wprzypadku odmowy podpisania protokotu kontroli przez kontrolowanego, kontrolujacy powinien uczyni¢ adnotacjg W tej sprawie w protokole kontroli;
5)  odmowa podpisania protokolu kontroli przez kontrolowanego nie stanowi przeszkody do podpisania protokolu kontroli przez kontrolujgeych 1 nie wstrzymuje
realizacji ustalen kontroli.
Na podstawie art. 48 ust.10 ustawy z dnia 6 marca 2018 r. Prawo przedsigbiorcow (Dz. U. z 2018 r., poz. 646), zwane] dalej ,.ustawy pp”, uzasadnienie przyczyny braku
sawiadomienia o zamiarze wszezecia kontroli umieszeza si¢ w protokole kontroli,
Na podstawie art. 52 ustawy pp w przypadku pdy przedsigbiorca wskaze na pismie, Ze przeprowadzane czynnosci zakléeajg w sposob istotny dziakalnos¢ gospodarcza
przedsigbiorcy, koniecznosé podjecia takich czynnosci powinna by¢ uzasadniona w protokole kontroli.
Na podstawie art. 57 ust. 1 ustawy pp kontrolowany przedsicbiorca jest obowiazany przechowywaé w swej siedzibie protokoly kontroli,
Na podstawie art.55 ust. 5 ustawy pp u dnienie przediuzenia czasu trwania kontroli umieszeza sig w protokole kontroli.

Kwituje odbiér 1 egzemplarza protokofu kontroli nr OUMS8.60.234.2018.5




